Kapazitdts- und Sortimentserweiterung bei Hoffmann

Die Kirchheimer Hoffmann
GmbH plant nach eigenen Anga-
ben fiir das Geschaftsjahr 2009
ein Wachstum von Ulber 10 %.
Diese optimistische Einschatzung
trotz wirtschaftlich schwieriger
Rahmenbedingungen resultiert
auch aus umfangreichen Neu-
auftragen an Gummiformteil-
Spezialitdten im Verbundteil-
sektor, flr die im Laufe des ver-
gangenen Jahres zahlreiche neue
SpritzgieBformen entwickelt und
gebaut worden sind.

Die 2009 anlaufenden GroBse-
rien konnten nur mit einer Aus-
weitung der Produktionskapa-

zitdten am Standort Kirchheim/

Teck bedient werden. Daher wur-
de im November 2008 eine wei-

tere 4500 KN -VertikalspritzgieB-
maschine in Betrieb genommen,
welche speziell flir die Herstel-
lung von technisch anspruchs-
vollen Verbundteilen konzipiert
ist. Darliber hinaus hat man in
eine neue Universalpriifmaschi-
ne investiert.

Besonders stolz ist man bei
Hoffmann auf den Start der Seri-
enproduktion an Ventiltellern fiir
Thermostate zur Temperaturrege-
lung der Gustav Wahler GmbH,
Esslingen. Daflir werden Gummi-

Metallverbindungen hergestellt,
die noch nach 1200 h Dauerlauf-
test unbeschadet ihre Dichtfunk-
tion erflllen und;keinerlei Ablo-
sungen des Elastomers vom Tra-
ger aufzeigen sollen.

Auch das Produktsortiment ist
ausgebaut worden. Neu hinzuge-
kommen sind LSR-Formteile so-
wie O-Ringe, die das Standard-
programm aus Gummi-Metall-
puffern, Bonded Seals und Gam-
ma-Ringen ergédnzen.
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