Losungsvielfalt

Formteile mit abdichtender Funktion

FORMTEILE - Sind Formteile Dichtungen?
Als Antwort auf diese Frage erhdlt man im
Markt recht unterschiedliche Ansichten.
Unbestritten ist, dass Formteile durchaus
abdichtende Funktionen haben und damit
eigentlich Dichtungen sind. Verschiedene
Beispiele zeigen eine breite Losungs- und
Anwendungsvielfalt.
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Hochwertige Silicon-Formteile und -Profile
mit abdichtender Funktion kommen heute
in vielen Branchen zum Einsatz. Dabei stel-
len die unterschiedlichen Einsatzbranchen
naturgemdfd unterschiedliche Anforderun-
gen, so z.B. an hochqualitative Formteile
aus Feststoffsilicon (HTV), die in der Elektro-
nikindustrie, dem Automobilbau oder in der
Lebensmittelindustrie eingesetzt werden.
Eine zentrale Anforderung ist es, kunden-
spezifische Silicon-Profile innerhalb kurzer
Lieferzeit zu produzieren und dabei das Lo6-
sungs-Know-how einzubringen.

»Kundenspezifische Losungen mit kur-
zen Lieferzeiten - das ist die zentrale
Herausforderung, der man nur mit
hohem Beratungs-Know-how und
der richtigen Fertigungstiefe begeg-
nen kann. - Jiirgen Siedler, Geschifts-
fiihrer M+S Silicon GmbH & Co. KG

Dariiber hinaus gibt es verschiedene inte-
ressante Losungsansatze, die das Einsatz-
spektrum von Formteilen und Profilen er-
weitern. Ein Beispiel ist das Silicon-Kanten-
schutzprofil mit Metalleinlage als Co-Extrudat.
Diese Kombinationvon SiliconinVerbindung
mit einem robusten Metallkern sichert eine
besonders gute, dauerhafte Fixierung des
Produkts, was die Belastbarkeit und Lebens-
dauer nachhaltig erhéht. Dabei sind auch
verschiedene Konsistenzen (Silicon-Schaum
und Vollmaterial), Farben (schwarz/weiB)
und Harten (hart/weich) moglich. Aufgrund
ihrer vorteilhaften Eigenschaften werden
diese Profile vor allem in der Lebensmittel-
industrie oder auch im Anlagenbau einge-
setzt. Dariiber hinaus eignen sich diese

Kantenschutzprofile tiberall dort, wo das
Material sehr hohen Anforderungen gerecht
werden muss — z.B. hinsichtlich der Ozon-
bestdndigkeit, der Hoch- und Tieftemperatur
(- 110 bis + 300 °C) oder auch des Witterungs-
schutzes. Dazu kommt, dass sie aufgrund
der speziellen Produktionsmdglichkeiten
von M+S besonders kostenglinstig, auch
in individuellen Ausfiihrungen, herstellbar
sind. Dabei kdnnen auf spezielle Wiin-
sche, wie zusatzliche Dichtlippen oder Son-
derqualitdten, durch die Mischungs-Com-
poundierung und den eigenen Werkzeug-
bau ebenfalls flexibel reagiert werden.

Eine weitere interessante Entwicklung sind
sehr weiche Silicon-Schaumformteile mit
einer Dichte von 0,35 g/cm3. Da diese durch
ihren geschlossenzelligen Aufbau gut kom-
primierbar sind, kommen sie immer dann
zur Anwendung, wenn besondere Umge-
bungen der,Silicon-Dichtungen eine Verfor-
mung nicht zulassen oder aber auch, wenn
konfektionierte Profil-Ringe aus Silicon-
Schaum aufgrund von Kundenvorgaben
durch geklebte oder vulkanisierte Verbin-
dungsstellen nicht zuldssig sind. Durch
den Zusatz von speziellen Additiven bei
Compoundierungen erreicht man hier die
besondere Komprimierbarkeit des Werk-
stoffs.
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Der Trend zur Miniaturisierung erhéht die
Nachfrage nach Mikro-Verbundteilen aus
Gummi-Metall oder Gummi-Kunststoff als
Dichtungslosungen. Integriert werden diese
Verbundteile im XXS-Format in Produkte
von Systempartnern der Mess- und Regel-
technik und Sensorik, die wiederum in der
Fahrzeugindustrie, dem Maschinenbau und
der Medizintechnik Anwendung finden. Un-
sere Kunden entwickeln und produzieren
komplexe, intelligente und miniaturisierte
Funktionshaugruppen zur Optimierung von
Schalt- und Regelkreisen. In diesen Bau-
gruppen ist die Magnettechnik genauso zu
Hause wie die Pneumatik und die Elektronik.
Speziell fiir die Magnettechnik sind Dich-

tungslosungen gefragt, die in kleinsten Bau-
rdumen, z.B. als Anker, Regelkolben oder
Ventilteller ihre Funktion efrfiillen. Die fiir
die Elastomertechnik giiltige DIN ISO 3302-1
ist bei Mikro-Verbundteilen nicht mehr an-
wendbar. Die Toleranzen der XXS-Teile, die
in Proportionalventilen, Staubfilterventilen,
Durchflussreglern etc. verbaut werden, iber-
steigen mittlerweile sogar die Metallteilto-
leranzen nach der DIN ISO 2768-1. Neben
den engen Toleranzen im 100stel-Bereich
werden Oberflichen mit Rauzahlen kleiner
Rz 4 verlangt. Bezeichnend fiir Mikro-Ver-
bundteile ist zudem der geringe Elastomer-
anteil, der in vielen Féllen unter 0,1 g pro
Teil liegt. Auch die geringe Elastomerauflage,
oft um 0,2 mm, zum Erhalt einer ausrei-
chenden Magnetwirkung bewegt sich in ei-
nem Grenzbereich. Dies erfordert — neben
einer optimalen Vorbereitung der Metall-
bzw. Kunststoffteile — eine Dosierung des
Spritzvolumens im Grammbereich, eine op-
tische Kontrolle zur Sicherstellung der ho-
hen Qualitdtsforderungen sowie das be-
schddigungsfreie Handling von préazisen,
empfindlichen Kleinteilen.

»Mikro-Verbundteile
sind hochprézise Form-
teile mit einem sehr
geringen Elastomeran- |
teil, der in vielen Fal-
len unter 0,1 g pro Teil :
liegt. Die fiir die Elas- X
tomertechnik sonst giiltige DIN ISO
3302-1 ist bei Mikro-Verbundteilen
nicht mehr anwendbar.” - Jochen Kug-
ler, Geschdftsleitung, Hoffmann GmbH

Marktprognosen sehen gerade die Mikro-
systemtechnik als eine Schliisseltechnolo-
gie mit exponentiellen Zuwachsraten in
den ndchsten Jahren an. Kunden finden
bei der Hoffmann GmbH hierfiir die richti-
gen Losungen.
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